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Εργαστήριο Δικτύων Παραγωγής 

Δομή Μαθήματος

• Προγραμματισμός G και M κωδικών
• Επεξήγηση 

• Σύνταξη

• Πίνακες Εντολών

• Τόρνος Αριθμητικού Ελέγχου ORAC
• Δομή και μέρη εργαλειομηχανής

• Τεχνικά Χαρακτηριστικά

• Προγραμματισμός
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Προγραμματισμός G και M κωδικών (Ι)

• Σειρά τυποποιημένων εντολών, που προσδιορίζουν λειτουργίες 
της εργαλειομηχανής, όπως τύπους και εύρη κινήσεων, αλλαγές 
εργαλείων, ρυθμίσεις στροφών και προώσεων, επαναληπτικές 
δομές. 

• Οι εντολές εκτελούνται κατά σειρά προτεραιότητας με την σειρά 
εγγραφής τους. 

• Οι συνηθισμένες εντολές-κώδικες είναι οι εντολές G (εντολές 
κίνησης) και Μ (εντολές λειτουργίας). Οι εντολές συντάσσονται 
με συγκεκριμένο τρόπο και εντάσσονται σε ένα συνολικό 
πρόγραμμα καθοδήγησης. Για τη σύνταξη των εντολών 
χρησιμοποιούνται συγκεκριμένοι χαρακτήρες.

• Το πρόγραμμα καθοδήγησης αποτελείται από block
πληροφοριών, που το κάθε ένα αρχίζει με έναν αύξοντα αριθμό 
αναγνώρισής του. Ο αύξων αριθμός αυτός συνοδεύεται 
μπροστά από τον κωδικό Ν. 
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Προγραμματισμός G και M κωδικών (ΙΙ)
• Παράδειγμα:

Ν001 G00 X10.0  Z2.0

Ν002 G01 X10.0  Z22.0

• Εκτός από τον αριθμό αναγνώρισης του block, αυτό συνήθως 
περιλαμβάνει κωδικό εντολής και απαιτούμενα δεδομένα 
(παραμέτρους) για κάθε κωδικό. Ο αριθμός αλλά και ο τύπος τους 
είναι προκαθορισμένος.

• Τιμές παραμέτρων πχ (πρόωση) που είναι ίδιες με την 
προηγούμενη εντολή, μπορούν να παραλειφθούν. 

• Ο κωδικός εντολής μπορεί να περιλαμβάνει εντολές κίνησης G 
και εντολές βοηθητικών λειτουργιών Μ. 
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Προγραμματισμός G και M κωδικών (ΙΙΙ)

G Κωδικοί (κίνησης)
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Προγραμματισμός G και M κωδικών (ΙV)

Μ Κωδικοί (βοηθητικές λειτουργίες)
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Προγραμματισμός G και M κωδικών (V)

Χαρακτήρες που χρησιμοποιούνται για τη σύνταξη εντολών
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Τόρνος ORAC (Ι)
Δομή και μέρη εργαλειομηχανής

Εργαλειοφόρος

Κεντροφορέας

Πίνακας Ελέγχου

Άξονας Πρόωσης

Εργαλειοδέτης

Κρεβάτι

Τσοκ
Συγκράτησης

Οθόνη
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Τόρνος ORAC (ΙΙ) - Κύρια Τεχνικά Χαρακτηριστικά
• Μέγιστη Διάμετρος Κατεργασίας 200mm
• Διάμετρος Κατεργασίας άνω του εργαλειοφορέα 115mm
• Απόσταση μεταξύ κέντρων 400mm
• Ταχύτητα Ατράκτου 0 – 2000 rpm (αδιαβάθμητη)
• Διάμετρος Ατράκτου 20mm
• Κώνος Ατράκτου ΜΤ3
• Περιστρεφόμενος Μύλος 8 Κοπτικών Εργαλείων
• Ταχεία Πρόωση 1200 mm/min
• Πρόωση έως και 1200 mm/min
• Ακτίνες Τόξου Κυκλικής Παρεμβολής 2 – 3000mm
• Κωνικότητες Γραμμικής Παρεμβολής 20:1 – 1:20
• Σπειρώματα 0.35 – 3.5 mm, 8 – 70 TPI
• Μέγιστο Μέγεθος Προγράμματος: ~160 Εντολές
• Ισχύς Ατράκτου 0.37 KW
• Διαστάσεις Εργαλειομηχανής (ΜxΠxΥ): 920x560x540mm
• Βάρος Εργαλειομηχανής: 140Kg



Κάθετο κέντρο κατεργασίας 
HAAS Minimill (Ι)

Δομή και μέρη εργαλειομηχανής

1) Σώμα εργαλειομηχανής

2) Κλωβός προστασίας

3) Θύρα εισόδου

4) Πίνακας έλεγχου και χειρισμού

5) Άτρακτος

6) Κινητήρας ατράκτου

7) Αποθήκευση εργαλείων (10)

8) Ακροφύσια σαπουνελαίου

9) Τράπεζα εργαλειομηχανής

10)Έξοδος αποβλήτων
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Κάθετο κέντρο κατεργασίας HAAS Minimill(ΙΙ) -
Κύρια Τεχνικά Χαρακτηριστικά



Κάθετο κέντρο κατεργασίας 
HAAS Minimill (ΙΙΙ) –

Κύρια Τεχνικά Χαρακτηριστικά



Κάθετο κέντρο κατεργασίας 
HAAS Minimill (ΙV) –

Κύριοι Κώδικες
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Video Εργαλειομηχανών

https://www.youtube.com/watch?v=PKi71CGO298

https://www.youtube.com/watch?v=Oad9x2qY_T8

https://www.youtube.com/watch?v=XOVfsZGbH4g
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