Mpatrth e€éTaon epyaocTnpiou Aiktua Mapaywyng (CAM)
3/6/2021
OvVouaTETTWVUMO: Ap18u6g MnTpwou:

1. a) Na BpeBouv Tpeig apiBuoi TTou atmmoTeAolv Toug 3 TTPWTOUG dIadOXIKOUG
Opoug apIBUNTIKAG TTPoOdou (a4, O Kal 03) Kal €xouv dBpoioua 24 kai
yivouevo 312 (1 povada).

B) Na uttoAoyioTei 0 6pog a4 (0,5 povada).

2. Na utroloyioTei To dBpoiopa S=100+75+56.25+.... (1 povada)

3. Na utrohoyioTei avaAuTIKA a1Td TOV OPIoMO O YETaoXNUATIONOG Laplace Tng
ouvéptnone f(®) = at, t >0 rkata >0 (1,5 povada).

4. a) MMepiypawte T civar n avriotdOpion otmig CNC epyaleiopnxavég (0,5
Hovada).

B) AvagépeTe Ta KUpia Kpithpia agloAdynong epyaAsgiounxavwy (0,5 povada).

5. Ava@épeTte Ta KUpIa €idn KATEPYATIWY KOTTAG UE apaipean UAIKoU (1 povada).

6. E&nynote Tov OUOXETIONO METACU Twv ouvOnkwyv KoTm¢ (Taxdtnta KOTING,
TaxuTnTa TTPOWaONG Kal BaBoug KOTTAG) OTNV TTEPITITWAOTN ToU {EXOVOPICUATOG
KAl avTioToIXO OTNV TTEPITITWON TG atmmotrepdTwong (1,5 povada).

7. Tatnv CNC @péfa HAAS Minimill:

a) Mepiypaywte Tnv ekTéAeon tng evioAng GO1 X8. Y8. F400. S1000, oe
ATTOAUTEG KOl OXETIKEG CUVTETAYMEVEG (1 povada).

B) Na avamTuxBei kwdikag G 1ToUu Ba TTEPIYPAPEl TNV Kivnon evog epyaieiou
Baon TOU TEPIYPAUMATOG TOU AvwOev oxediou pE wpoAoyioKr Qopd.
OtwpnoTe undevikr Tn SIAPETPO Tou epyaleiou. H TaxuTtnTa TG aTtpdKTou €ival
omig 2000 rpm, n Taxutnta Tpdéwong 200mm/min kai n ovopacia Tou
epyaAciou givai to T1. (1.5 povadeg).
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